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BT40-120-高压出水
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主轴型号 BT40-120

刀柄规格 BT40

轴承方式 前7012*3 后7012*2

润滑方式 油脂

最高转速 500RPM 可选

拉刀力 500KG±%10

检验棒300处 0.008

动平衡等级 G1

中心出水 有 可选

轴承温升 室温+20℃
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技术要求：
1.定制主轴锥孔内部结构承受高压500KG
2.承受高压时必须用专用刀柄
3.上部出水端口安装客户图纸设计
4.所有零件表面QPQ处理
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